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ГОСТ
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Broadleaved sawn limber. Shrinkage value

M КС 79.040 
О К С Т У  5304

Дата ввеления 01.07.76

Настоящий стандарт распространяется на пилопродукцию из древесины лиственных пород 
тангентальной. радиальной и смешанной распилопок и устанавливает величину усушки по толщине 
и ширине для обеспечения номинальных размеров пилопродукнии.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
1. Фактические размеры толщины и ширины пилопролукции при ил аж пости, превышающей 

установленную для номинальных размеров, должны быть больше, а при меньшей влажности могут 
быть меньше номинальных размеров на соответствующую величину усушки.

Номинальные размеры пилопродукнии уста нашиваются стандартами технических требований 
на конкретные виды продукции при азажностн 15 и 20 %.

Влажность пилопроду книи определяется по ГОСТ 16588.
2. Величины усушки пилопродукнии тангентальной распиловки (для тангеигольных поверхнос

тей) для конечной влажности от 5 до 34 % устанаазивают по табл. 1 и 2.
При проверке размеров фактические значения толщины и ширины пилопродукнии для любой 

ее азажностн устанаазивают но табл. 5, 6. 9 и К).
Пример 1. Найти величину усушки для березовых досок тангентальной распиловки (для 

тангентальных поверхностей) номинальной толщиной 25 мм и шириной 150 мм. Начальная влаж
ность досок выше 35 %, конечная — К) %.

Согласно табл. I величина усушки для беоеновых досок номинальной толшиной 25 мм и шириной 
150 мм при начальной азажностн выше 35 % и конечной — 10 % равна соответственно 1,6 и 9.7 мм.

Пример 2. Найти фактические размеры буковых досок тангентальной распиловки (для танген
тальных поверхностей), постаазяемых при влажности выше 35 %. Номинальные размеры досок при 
азажностн 15 % должны быть: толщина — 25 мм, ширина — 150 мм.

Согласно табл. 6 величины усушки буковых досок при азажностн выше 35 % для номинальной 
толщины 25 мм и ширины 150 мм равны соответственно плюс 1.8 и плюс 10,5 мм.

Искомые фактические размеры досок равны:
толшнна — 25,0+1,8 =  26,8 мм;
ширина — 150,0+10.5 = 160.5 мм.

Фактические размеры буковых досок при влажности 20 % вычисляют аналогично, при этом 
величину усушки определяют по табл. 10.

3. Величины усушки для пилопродукини смешанной распиловки (с гонгентально-радиальным 
напраазение.м годичных слоев) принимают такими же. как для тангентальной распиловки (для 
тангентальных поверхностей) табл. I, 2, 5, 6. 9, 10.

4. Величины усушки для пилопродукнии радиальной распиловки (дзя радиальных поверхнос
тей) для конечной влажности от 5 до 34 % устанавливают по табл. 3 и 4.

При проверке размеров фактические значения толшнны и ширины пилопродукини для любой 
ее азажностн устанавливают по табл. 7, 8. 11, 12.

Пример 1. Найти величину усушки для буковых досок радиальной распиловки (дзя радиальных 
поверхностей) номинальной толшиной 25 мм и шириной 150 мм. Начальная влажность досок выше 
35 %, конечная — 15 %.
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Согласно табл. 3 величина усушки для буковых досок номинальной толщиной 25 мм и 
шириной 150 мм при начальной влажности выше 35 % и конечной — 15 % равна соответственно 
0,7 и 3,9 мм.

Пример 2. Найти фактические размеры березовых досок радиальной распиловки (для ради
альных поверхностей), поставляемых при влажности 10 %. Номинальные размеры досок при алаж- 
ности 15 % должны быть: толщина — 25 мм, ширина — 150 мм.

Согласно табл. 8 величины усушки березовых досок при алажности 10 % для номинальной 
толщины 25 мм и ширины 150 мм равны соответственно минус 0,3 мм и минус 2.0 мм.

Искомые фактические размеры досок равны:
толщина — 25.0 + (—0,3) = 24.7 мм;
ширина — 150,0 + (—2,0) =  148,0 мм.
5. Величины усушки для пилопродукции. выпиливаемой из древесины с влажностью ниже 

35 %, определяют как разность между величинами усушки, указанными в табл. 1—4, для требуемой 
конечной и фактической начальной атажности древесины.

Пример. Найти величину усушки для березовых брусков тангенталыюй распиловки (для тан- 
генталыеых поверхностей) сечением 60 к 60 мм. Начальная алажность брусков 21 %, конечная — 8 %.

Согласно табл. 1 для номинального размера 60 мм при конечной влажности 8 % величина 
усушки равна — 3,9 мм. а при начальной атажности 21 % — 2.1 мм.

Искомая величина усушки равна 3,9—2,1 = 1,8 мм.
6. Величины усушки для номинальных размеров пилопродукции, отличающихся от приведен

ных в табл. 1 — 12 на 1—2 мм, принимают по ближайшему номинальному размеру.
Пример I. Найти величину усушки для березовых досок тангенталыюй распиловки (для 

тангентальных поверхностей) номинальной толщиной 78 мм. Начальная влажность досок выше 
35 %, конечная — 6 %.

Согласно табл. 1 ближайший номинальный размер 80 мм и соответствующая ему величина 
усушки — 5,8 мм.

Пример 2. Найти фактические размеры буковых досок тангенталыюй распиловки (для танген
тальных поверхностей), поставляемых при алажности выше 35 %. Номинальная толщина досок при 
алажности 15 % должна быть 78 мм.

Согласно табл. 6 ближайший номинальный размер равен 80 мм и соответствующая ему 
величина усушки — шпос 5,6 мм.

Искомая фактическая толщина досок равна:

78.0 + 5,6 =  83.6 мм.

Для вычисления фактической толщины досок при влажности 20 % величину усушки опреде
ляют по табл. 10.

7. Величины усушки для номинальных размеров пилопродукпин, отличающихся от приведен
ных в табл. 1 — 12 более чем на 2 мм. определяют методом интерполяции.

Пример 1. Найти величину усушки для березовых досок тангенталыюй распиловки (для 
тангентальных поверхностей) номинальной шириной 225 мм. Начальная влажность досок выше 
35 %, конечная — 6 %:

а) согласно табл. 1 ближайшие меньший и больший номинальные размеры равны 220 и 230 мм 
и соответствующие им величины усушки — 15,9 и 16.7 мм;

б) изменение величины усушки (ДЛ,) в миллиметрах, приходящееся на величину разности 
между определяемым размером 225 мм и ближайшим меньшим табличным размером 220 мм. равно:

Д h\ а (225-220) ( 1 6 ,7 -  15.9) ...................... я 0.4;
(230 -  220. ’ ’

в) величина усушки (Л,) в мидл и метрах для досок номинальной шириной 225 мм равна:

Л, = 15,9 + 0,4 =  16.3.

Пример 2. Найти фактические размеры буковых досок тангенталыюй распиловки (для танген
тальных поверхностей), поставляемых при влажности 10 %. Номинальная ширина досок при 
алажности 15 % должна быть 225 мм:

а) согласно табл. 6 ближайшие меньший и больший номинальные размеры равны 220 и 230 мм 
и соответствующие им величины усушки — минус 6.9 и минус 7,3 мм;
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б) изменение величины усушки (Д/ь) в миллиметрах, приходящееся на величину разности 
между определяемым размером 225 мм и ближайшим меньшим табличным размером 220 мм. равно:

К-7.3»-.-6.9)1 ц _ 02;
2 |230  -  220>

в) величина усушки (Л») в миллиметрах для досок номинальной шириной 225 мм равна:

hi =  ( -6 ,9 )  + ( -0 ,2 )  =  —7,1;
г) искомая фактическая ширина досок равна:

225,0 + ( -7 ,1 )  = 217,9 мм.
Аналогично вычисляют ширину досок при влажности 20 %, при этом величину усушки 

определяют по табл. 10.
1—7. (Измененная редакция, Изм. № 2).

Т а б л и ц а  1

Величины усушки нилопролукции таигснталыюк распиловки (для тантггальных поверхностей) из древесины 
луба, березы, клена, ясеня, ольхи, осины н тополя для конечной влажности от 5 до 34 %, мм

И оы м кальм и й  
pa svtep толщ ины  

и ширимы 
пилоп ро  

дуким и. мм

К онечная влажность пи. гапродукции.  %

от S д о  7
от 8 

до 10
от 11
до 13

о т  14 
до  16

от 17 
до  19

о т  20 
до  22

от 23 
до  25

от 26 
до  2S

о т  29 
до  31

от 32 
до 34

16 1.2 1,0 0.9 0,8 0.7 0.6 0.4 0.3 0,2 0.1
19 1.4 1,2 1.1 0.9 0.8 0.7 0.5 0.4 0.2 0.1
22 1.6 1.4 1.2 1.1 0.9 0.8 0.6 0.4 0.3 0.1
25 1.8 1,6 1.4 1,3 1.1 0,9 0.7 0.5 0.3 0.1
28 2.0 1.8 1.6 1,4 1.2 1.0 0,8 0.5 0,3 0.1
32 2.3 2.1 1.8 1.6 1.4 1.1 0.9 0.6 0.4 0.2
35 2.5 2.3 2.0 1,8 1.5 1.2 1.0 0.7 0.4 0.2
40 2.9 2.6 2.3 2.0 1,7 1.4 1.1 0.8 0.5 0.2
45 3.3 2,9 2.6 2.3 1.9 1.5 1.3 0.9 0.6 0.2
50 3.6 3,2 2.9 2.5 2.1 1.8 1.4 1.0 0.6 0.2
55 4.0 3,5 3.2 2.8 2.3 1.9 1.5 1.1 0.7 0.3
60 4,4 3.9 3.5 3.0 2.5 2.1 1.6 1.2 0,8 0.3
65 4.7 4,2 3.7 3,3 2.7 2.3 1.7 1.3 0.8 0.3
70 5.1 4,5 4.0 3,5 2.9 2.5 1.8 1.4 0.9 0.4
75 5.4 4.9 4.3 3.8 3.2 2.6 2.0 1.5 0.9 0.4
80 5.8 5,2 4.6 4.0 3.4 2.8 2.2 1.6 1,0 0.4
90 6.5 5,8 5.2 4,5 3.8 3.1 2.5 1.8 1.1 0.5

100 7.3 6.4 5.7 5,0 4.3 3.5 2.8 2.0 1,3 0.5
ПО 8.0 7,0 6.3 S.5 4.7 3.S 3.0 2.2 1.4 0.6
120 8.7 7,7 6.9 6.0 5.1 4.0 3.3 2.4 1,5 0.6
130 9.4 8.4 7.5 6.5 5.5 4,5 3.5 2.6 1.6 0.7
140 10.2 9.0 8.0 7,0 6.0 4.9 3.8 2.9 1.8 0.7
150 10.9 9,7 8.7 7.5 6.4 5,3 4.1 3.0 1.9 0.8
160 11.6 10.3 9.2 8,0 6.8 5.6 4.4 3.2 2.0 0.8
170 12.3 11,0 9.8 8,5 7.2 5.9 4.6 3.4 2.1 0.9
180 13.1 11.7 10.3 9.0 7.6 6.3 4.9 3.6 2.3 0.9
190 13.8 12.3 10.9 9.5 8.1 6.7 5.2 3.8 2.4 1.0
200 14.5 13.0 11.5 10,0 8.5 7.0 5.5 4.0 2,5 1.0
210 15.2 13.6 12.1 10,5 S .9 7.3 5.8 4.2 2.6 1.0
220 15.9 14.2 12.7 11,0 9.4 7.6 6.0 4.4 2.8 1.1
230 16.7 14.7 13.2 11,5 9.8 8,0 6.3 4.6 2.9 1.2
240 17.4 15,5 13.8 12,0 10.2 8,4 6.6 4.8 3.0 1.2
250 18.1 16,2 14.4 12.5 10.6 8.7 6.9 5.0 3.1 1.2
260 18.8 16,8 15,0 13.0 11.0 9.1 7.2 5.2 3.3 1.3
270 19.5 17,5 15.5 13,5 11.5 9.5 7.5 5.4 3.4 1.3
280 20.3 18.1 16.1 14.0 11.9 9.8 7.7 5.6 3,5 1.4
290 21.0 18.7 16.7 14.5 12.3 10.1 7.9 5.8 3.6 1.4
300 21,7 19,4 17,3 15,0 12.8 10,5 8.3 6.0 3.8 1,5
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Т а б л и ц а  2

Величины усушки пилопролукини тангентальной распиловки (для тангенгальиых поверхностей) из древесины 
бука, (раба, ильма и липы для конечной влажности от 5 до 34 %, мм

Номинальный 
размер толшииы и 
ширины пилопро- 

дукини.  мм

Конечная влажность пилопродукиии.  %

си 5 до 7 от 8
до 10

от 1 1 
зо 13

от 14
до 16

от 17 
до 19

OI 20
до 22

от 23  
до 2S

от 26 
до 28

от 29 
до 31

от 32 
до 34

16 1,6 1.5 1.3 1.1 1.0 0.8 0.7 0,5 0.3 0.1
19 1,9 1.7 1,5 1.3 1.1 0.9 0.7 0.5 0,3 0.1
22 2.2 2.0 1,8 1.5 1.3 1.1 0.9 0,6 0.4 0.2
25 2.5 2.3 2.0 1,8 1.5 1.2 1.0 0.7 0,4 0.2
28 2.S 2.6 2.3 2,0 1.7 1.4 1,1 0.8 0,5 0.2
32 3,3 2.9 2.6 2,2 1.9 1.6 1.2 0.9 0,6 0.2
35 3.6 3.2 2.8 2,5 2.1 1.7 1.4 1.0 0.6 0.2
40 4.1 3.6 3,2 2.8 2.4 2.0 1.5 1.1 0,7 0.3
45 4.6 4.1 3.6 3.1 2.7 2.2 1.8 1.3 0.8 0.3
50 5.1 4.6 4,0 3,5 3.0 2.5 1.9 1.4 0.9 0.4
55 5.6 5.0 4.4 3.9 3.3 2.7 2.2 1.5 0.9 0.4
60 6.1 5.5 4.8 4,2 3.6 2.9 2.3 1.7 1.1 0.4
65 6.6 5.9 5.2 4,6 3.9 3.2 2.5 1.8 1.1 0.5
70 7,1 6.4 5.6 4.9 4.2 3.4 2.7 2.0 1.2 0.5
75 7.6 6.8 6.0 5,3 4.5 3.7 2.9 2.1 1.3 0.5
80 8.1 7.3 6.4 5,6 4.8 3,9 3.1 2.2 1,4 0.6
90 9.1 8.1 7,3 6.3 5.4 4.4 3.5 2.5 1.6 0.7

100 10.1 9,1 8.1 7,0 6.0 4.9 3.9 2.8 1,7 0.7
ПО 11.2 10.0 8.9 7.7 6.5 5.4 4.2 3.1 1.9 0.8
120 12.2 10.9 9.7 8.4 7.1 5,8 4.6 3.4 2.1 0.8
130 13.2 11.8 10,5 9.1 7.7 6.4 5,0 3.6 2.3 0.9
140 14.2 12.4 11.3 9.8 8,3 6.9 5.4 3.9 2.4 1.0
150 15.2 13.7 12.1 10,5 8.9 7.4 5.8 4.2 2.6 1.0
160 16.3 14.6 12.9 11.2 9.5 7,8 6.2 4.5 2,8 1.1
170 17,3 15.5 13,7 П .9 10.1 8.3 6.5 4.8 3.0 1.1
180 18.3 16.4 14,5 12.6 10,7 8.8 6.9 5.0 3.1 1.2
190 19.3 17.2 15.3 13,3 11.3 9.3 7.3 5.3 3,3 1.3
200 19.9 18.2 16.1 14.0 11.9 9.8 7.7 5.6 3,5 1.4
210 21.4 19.1 16.9 14.8 12.5 10.2 8,1 5.9 3.7 1.5
220 22,3 20.0 17,7 15,4 13.1 10,8 8.5 6.2 3.9 1.6
230 23,4 20.9 18.6 16.1 13.7 11.3 8.9 6.4 4.0 1.6
240 24.4 21,8 19,3 16.8 14.3 11.8 9.3 6.7 4.2 1.7
250 25,4 22.7 20.1 17.5 14.9 12,3 9.6 7.0 4.4 1.8
260 26.4 23.2 20.9 18,2 15.5 12,7 10.0 7,3 4.6 1.8
270 27,6 24,6 21,8 18.9 16.1 13.2 10.4 7.6 4.7 1.9
280 28,9 25.9 22.5 19.6 16.8 13.6 10.8 7.8 4.9 2.0
290 29,9 26.4 23.4 20.3 17.3 14.2 11.2 8.1 5,1 2.0
300 31.0 28.0 24.1 21.0 17.8 14.7 11,5 8,4 5,3 2,1

Т а б л и ц а  3

Величины усушки пилопролукции радиальной распиловки (для радиальных поверхностей) из древесины луба, 
бука, ильма, клена, ясеня, осины, тополя н ольхи для конечной влажности от 5 до 34 %, мм

Номинальный 
размер толшииы и 

ширимы пило 
приду кипи, мм

Конечная влажность пклопродукиин.  %

от 5 до 7 от 8 
до 10

от 1 1 
до 13

от 14 
до 16

от 17 
до 19

от 20 
до 22

от 23 
до 2S

от 26 
до 28

от 29
до 31

от 32 
до 34

16 0.6 0.5 0,5 0.4 0.4 0.3 0.2 0.2 0,1 0.1
19 0.7 0,7 0.6 0.5 0.4 0.4 0.3 0,2 0.1 0.1
22 0.8 0,8 0.7 0,6 0.5 0.4 0.3 0.2 0.1 0.1
25 1.0 0.9 0,8 0.7 0.6 0.5 0.4 0,3 0,2 0.1
28 1,1 1.0 0.8 0,7 0.6 0.5 0.4 0.3 0.2 0.1
32 1.2 1,1 1.0 0,8 0.7 0.6 0,5 0.3 0.2 0.1
35 1,3 1.2 1.1 0.9 0.8 0.7 0.5 0.4 0,2 0.1
40 1,5 1.4 1,2 1.0 0.9 0.7 0.6 0.4 0,3 0.1
45 1,7 1,5 1.4 1.2 1.0 0.8 0,7 0.5 0,3 0,1
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Продолжение табл. J

Н ом инальны й  
разм ер  толщ ины  и 

ш и рины  пило- 
продукции, мм

К онечная влаж ность пнлопродукм м н. 45

o i 5 до  7 от 8
д о  10

от 1 1
до 13

o i 14
до  16

о т  17 
до 19

OI 20 
д о  22

о т  23 
до 2S

от 26 
до  28

от 29
д о  31

о т  32 
до 39

50 1,9 1.7 1.5 1.3 1.1 0.9 0,7 0.5 0,3 0.1
55 2.1 1.9 1.7 1.4 1.2 1,0 0.8 0,6 0.4 0.2
60 2.3 2.0 1.S 1.6 1.3 1.1 0.9 0.6 0.4 0.2
65 2.5 2,2 2,0 1.7 1.4 1.2 0.9 0.7 0.4 0.2
70 2.6 2.4 2.1 1.8 1.6 1.3 1.0 0,7 0,5 0.2
75 2.S 2.5 2,3 2.0 1.7 1.4 1.1 0.S 0.5 0.2
S0 3.0 2.7 2,4 2,1 1.8 1.5 1.2 0,8 0,5 0.2
90 3.4 3,1 2,7 2.3 2.0 1.6 1.3 0,9 0.6 0.2

100 3,8 3.4 3,0 2,6 2.2 1.8 1.4 1.0 0.6 0.3
110 4.2 3.7 3,3 2.9 2.4 2.0 1.6 1.2 0,7 0.3
120 4.5 4.1 3,6 3.1 2.7 2.2 1.7 1.3 0.8 0.3
130 4,9 4.4 3,9 3,4 2.9 2.4 1.9 1.4 0.9 0.3
140 5,3 4.7 4,2 3.6 3.1 2.6 2.0 1.5 0.9 0.4
150 5,7 5.1 4.5 3.9 3.3 2.7 2.1 1.6 1.0 0.4
160 6.0 5.4 4.8 4.2 3.5 2.9 2.3 1.7 1.0 0.4
170 6.4 5.8 5.1 4,4 3.S 3.1 2.4 1.8 1.1 0.4
ISO 6.8 6.1 5.4 4.7 4.0 3.3 2.6 1.9 1,2 0.5
190 7.2 6.4 5.7 4.9 4.2 3.5 2.7 2.0 1.2 0.5
200 7.5 6.8 6.0 5,2 4.4 3.6 2.9 2.1 1,3 0.5
210 7.9 7,1 6.3 5,5 4.6 3,8 3.0 2,2 1,4 0.6
220 8,3 7.4 6.6 5.7 4.9 4.0 3.2 2.3 1.4 0.6
230 8,7 7.8 6.9 6.0 5.1 4,2 3.3 2,4 1,5 0.6
240 9.1 8,1 7,2 6,2 5,3 4.4 3.4 2,5 1.6 0.6
250 9.4 8.5 7,5 6.5 5.5 4.6 3.6 2.6 1.6 0.7
260 9.8 S.8 7,8 6,8 5.7 4.7 3.7 2.7 1.7 0.7
270 10.2 9,1 8.1 7.0 6.0 4.9 3.9 2.8 1,7 0.7
2S0 10.6 9.5 8,4 7,3 6.2 5.1 4.0 2.9 1.8 0.7
290 10.9 9.8 8,7 7,5 6,4 5,3 4.1 3.0 1.9 0.8
300 11,3 10,1 9.0 7,8 6.6 5,5 4.3 3.1 2.0 0.8

Т а б л и ц а  4

Величины усушки иилопродукцин радиальной распиловки (для радиальных поверхностей) ил древесины бере
ты. граба и липы для конечной влажности от 5 до 34 %, мм

Н ом инальны м  
разм ер толщ ины  

и ш ирины  
пилоп роаукн и и , 

мм

К он ечн а»  влаж ность пилоп родукнм и, 5-

от S до  7
OI S

до 10
от 11 
до 13

от 14
д о  16

от 17 
до  19

о т  20 
до 22

от 23 
до  2S

от 26 
д о  2S

от 29 
до 31

о т  32 
до  34

16 1.0 0.9 0.8 0.7 0.6 0,5 0.4 0,3 0.2 0.1
19 1.2 1.1 1.0 0.8 0.7 0.6 0.5 0.3 0.2 0.1
22 1.4 1.3 1.1 1.0 0.8 0.7 0.5 0.4 0.2 0.1
25 1.6 1.4 1.3 1.1 0.9 0.8 0.6 0.5 0.3 0.1
28 1.8 1.6 1.4 1.2 1,1 0.9 0.7 0,5 0,3 0.1
32 2,0 1.8 1.6 1.4 1.2 1,0 0.8 0.6 0.4 0.1
35 2.2 2.0 1.8 1.5 1,3 1.1 0.8 0.6 0,4 0.2
40 2.6 2.3 2.0 1.8 1.5 1,2 1.0 0,7 0.4 0.2
45 2.9 2.6 2.3 2.0 1.7 1.4 1.1 0.8 0.5 0.2
50 3.2 2.9 2.5 2.2 1.9 1.5 1.2 0.9 0.6 0.2
55 3.5 3,2 2.8 2.4 2.1 1.7 1.3 1.0 0.6 0.2
60 3,8 3,4 3.0 2.6 2.3 1.9 1.5 1,1 0.7 0.3
65 4,2 3.7 3,3 2.9 2.4 2.0 1.6 1.2 0.7 0.3
70 4.5 4.0 3.6 3,1 2.6 2.2 1.7 1.2 0,8 0.3
75 4,8 4.3 3.8 3.3 2.8 2,3 1.8 1,3 0.8 0.3
80 5,1 4.6 4.1 3.5 3.0 2,5 1.9 1.4 0,9 0.4
90 5,7 5,2 4.6 4,0 3,4 2,8 2.2 1.6 1,0 0.4
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Продолжение табл. 4
Н ом и н ал  ьны й 

разм ер толщ ины  
и ш ирины  

иилоиродук- 
п н и . мм

К опсчиаи  влаж ность пи доп родукц и и , 5-

от 5 до  7
от S 

до 10
от 11 
до  13

от 14
д о  16

од 17 
л о  19

од 20 
д о  22

от 23 
до 2$

о т  26 
До 28

од 29 
до 31

о т  32 
до 34

100 6.4 5,7 5.1 4.4 3,7 3.1 2.4 1,8 1.1 0.4
п о 7.0 6,3 5.6 4.8 4.1 3,4 2.7 1.9 1.2 0.5
120 7.7 6.9 6.1 5.3 4.5 3.7 2.9 2.1 1.3 0.5
130 8,3 7.4 6.6 5.7 4,9 4.1 3.2 2,3 1,4 0.6
140 8.9 8,0 7.1 6.2 5.2 4,3 3.4 2,5 1.5 0.6
150 9.6 8,6 7.6 6,6 5.6 4.6 3.6 2.6 1.6 0.7
160 10.2 9.2 8,1 7.0 6.0 4.9 3.9 2,8 1.7 0.7
170 10.9 9.7 8.6 7.5 6.4 5,2 4.1 3,0 1.9 0.8
180 11.5 10,3 9.1 7.9 6.8 5.6 4.4 3,2 2.0 0.8
190 12.1 10,9 9.6 8.4 7.1 5,9 4.6 3,4 2.1 0.8
200 12.8 11.4 10.1 8.8 7,5 6.2 4.8 3.5 2.2 0.9
210 13.4 12.0 10.6 9.2 7.9 6.5 5.1 3.7 2.3 0.9
220 14.0 12,6 11.1 9.7 8.2 6.8 5.3 3.9 2.4 1.0
230 14.7 13,2 11.6 10.1 8,6 7.1 5.6 4.1 2,6 1.0
240 15,3 13,7 12.2 10.6 9.0 7.4 5.8 4.2 2.6 1.1
250 16.0 14.3 12.7 11.0 9.4 7,7 6.1 4.4 2.7 1.1
260 16.6 14.9 13.2 11.4 9.7 8.0 6.3 4.6 2.8 1.1
270 17.2 15.5 13.7 11.9 10.1 8.3 6.5 4.8 3,0 1.2
280 17,9 16.0 14.2 12.3 10.5 8.6 6.8 4.9 3.1 1.2
290 18.5 16.6 14.7 12.8 10,9 8.9 7.0 5.1 3,2 1.3
300 19.1 17.2 15.2 13,2 11,2 9,2 7.3 5,3 3 .3 1,3

Т а б л и ц а  5

Величины усушки нилонродукиии ти п и ч н а .п и о н  расиилоакм (дли даитентальны х поверхностей) и> древесины  луба, 
береты , клена, ясени, ольхи, осины и дополи для номинальных ратмеров при влаж ности 15 % и лю бой влаж ности в момент

ироверки . мм

Номиналь- Влажность пилопродукнми.  %

ныЙ размер 
голшииы и

ширины от S до 7 от Я от 11 от 14 от 17 от 20 от 23 од 26 от 29 от 32 3S и
пилопродук- до 10 до 13 до 16 до 19 до 22 до 25 до 28 до 31 до 34 выше

иии.  мм

16 - 0.4 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.2 +  0.4 + 0.5 + 0,6 * 0.7 + 0.8
19 - 0.4 - 0,3 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.3 +  0.4 + 0.6 + 0,7 + 0.8 +  1.0
22 - 0.5 - 0.3 - 0.2 0.0 + 0.2 + 0.3 + 0,5 + 0.7 + 0.8 +  1.0 +  1.1
25 - 0.6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 + 0.4 + 0.6 + 0.S + 0.9 + 1,1 +  1.3
28 - 0.6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 + 0.4 + 0.6 + 0.8 +  1.0 +  1.3 +  1.4
32 - 0.7 - 0.5 - 0.2 0.0 + 0,2 + 0,5 + 0,7 +  1.0 +  1,2 +  1.4 +  1.6
35 - 0.8 - 0.5 - 0.3 0.0 + 0.3 + 0.5 + 0.8 +  1.1 +  1.3 +  1.6 +  1.8
40 - 0.9 - 0.6 - 0.3 0.0 + 0.3 + 0.6 + 0.9 +  1,2 +  1.5 +  1.8 + 2.0
45 - 1.0 - 0.7 - 0.3 0.0 + 0.3 + 0.7 +  1.0 +  1.4 +  1,7 + 2.1 + 2.3
50 - 1.1 - 0.7 - 0.4 0.0 + 0,4 + 0.7 +  1,1 +  1.5 +  1.9 + 2.3 + 2.5
55 - 1.2 - 0.8 - 0.4 0.0 + 0.4 + 0,8 +  1.2 +  1,7 + 2,1 + 2.5 + 2.8
60 - 1.4 - 0.9 - 0.5 0.0 + 0.5 + 0,9 +  1.4 +  1,8 + 2,2 + 2.7 + 3.0
65 - 1.5 - 1.0 - 0.5 0.0 + 0.5 +  1.0 +  1.5 + 2.0 + 2.4 + 2.9 + 3,3
70 - 1.6 - 1.0 - 0,5 0.0 + 0,5 +  1.0 +  1.6 + 2.1 + 2.6 + 3.1 + 3.5
75 - 1.7 - 1.1 - 0,6 0.0 + 0.6 +  1.1 +  1,7 + 2,3 + 2.8 + 3.4 + 3.8
80 - 1.8 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1,2 +  1.8 + 2.4 +  3,0 + 3.6 + 4.0
90 - 2.0 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0.7 +  1.4 + 2.0 + 2.7 + 3.4 + 4.0 + 4.5

100 - 2.3 - 1.5 - 0.8 0.0 + 0.8 +  1.5 + 2.3 + 3.0 + 3.8 + 4.5 + 5.0
110 - 2.5 - 1.7 - 0.8 0.0 + 0.8 +  1.7 + 2.5 + 3.3 + 4,1 + 4.9 + 5.5
120 - 2.7 - 1.8 - 0.9 0.0 + 0.9 +  1,8 + 2.7 + 3.6 + 4.5 + 5.4 + 6.0
130 - 2.9 - 2.0 - 1.0 0.0 +  1.0 + 2.0 + 2.9 + 3.9 + 4.9 + 5.8 + 6.5
140 - 3.2 - 2.1 - 1.0 0.0 +  1.0 + 2.1 + 3,2 + 4.1 + 5.2 + 6.3 + 7.0
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Продолжение табл. 5
Номиналь- Влажность пилоиродукиин.  31
нм и ратмер 
толщины II

ширимы от S до 7 от 8 от 11 от 14 от 17 от 20 от 23 от 26 от 29 от 32 3S и
пилопролук* яо 10 яо 13 Я О  1 6 яо 19 яо 22 яо 25 яо 28 до 31 до 34 выше

ими.  мм

150 - 3.4 - 2.2 —  1,1 0.0 + 1,1 + 2,2 + 3.4 + 4.5 + 5.6 + 6.8 + 7.5
160 - 3.6 - 2.4 - 1.2 0.0 +  1.2 + 2.4 + 3,6 + 4,8 + 6.0 + 7.2 + 8.0
170 - 3.S - 2.5 - 1.3 0.0 +  1.3 + 2.5 + 3,8 + 5.1 + 6,4 * 7.6 + 8.5
180 - 4.1 - 2.7 - 1.3 0.0 +  1.3 + 2.7 + 4,1 + 5.4 + 6.8 + 8.1 + 9.0
190 - 4.3 - 2.8 - 1,4 0,0 +  1.4 + 2.8 + 4.3 + 5.7 + 7.1 * 8.6 + 9.5
200 - 4.5 - 3.0 - 1.5 0.0 +  I.S + 3.0 + 4.5 + 6.0 + 7.5 + 9.0 +  10.0
210 - 4.7 - 3.1 - 1,6 0.0 + 1.6 + 3,1 + 4,7 + 6.3 + 7.9 * 9.5 +  10.5
220 - 4.9 - 3.3 - 1.6 0.0 + 1.6 + 3,3 + 4.9 + 6.6 + 8.3 * 9.9 +  11.0
230 - 5,2 - 3.5 - 1.7 0.0 +  1.7 + 3.5 + 5,2 + 6.9 + 8.6 +  10.3 +  11.5
240 - 5.4 - 3.6 - 1.8 0.0 +  1.8 + 3,6 + 5.4 + 7,2 + 9.0 +  10.8 +  12,0
250 - 5.6 - 3.8 - 1.9 0.0 +  1.9 + 3,8 + 5,6 + 7,5 + 9,4 +  11.3 +  12.5
260 - 5.9 - 3.9 - 2.0 0.0 + 2.0 + 3,9 + 5.9 + 7.8 + 9,8 +  11.7 +  13.0
270 - 6.0 - 4,0 - 2.0 0.0 + 2.0 + 4.0 + 6.0 + 8.1 +  10.1 +  12.2 +  13.5
280 - 6.3 - 4,2 - 2.1 0.0 + 2.1 + 4.2 + 6.3 + 8.4 +  10.5 +  12.6 +  14.0
290 - 6.5 - 4.4 - 2,2 0.0 + 2.2 + 4.4 + 6,5 +  8.7 +  10.9 +  13.1 +  14.5
300 - 6,7 - 4,5 - 2,2 0.0 + 2.2 + 4.5 + 6,7 + 9.0 +  11,2 +  13.5 +  15,0

Т а б л и ц а  6

Величины усушки нилопрояткцни таигситальиоа распиловки (для таш ен тальиы х поверхностей) h i  древесины бука, граба, 
ильма и ливы  ал а  номинальных puivtepos при влаж ности 15 % и лю бой влаж ности  в момент проверки , мм

Н ом инальны й В лаж ность пил о  продукц и и . 5
размер 

гол ш им м  II
ш иримы от 5 до  7

от S от 1 1 от 14 от 17 от 20 от 23 от 26 о т  29 от 32 35 и
пилопролук- до К) до  13 до  16 я о  19 яо  22 до  2S я о  28 до  31 до  34 вы ш е

цмм. мм

16 - 0.5 - 0.3 - 0.2 0 .0 + 0.2 + 0.3 + 0,5 + 0.7 + 0.8 +  1.0 + м
19 - 0,6 - 0.4 - 0,2 0 .0 + 0.2 + 0.4 + 0,6 + 0.8 +  1,0 +  1.2 +  1,3
22 - 0 , 7 - 0.5 - 0.2 0 .0 + 0,2 + 0.5 + 0,7 + 0.9 +  1.2 +  1.4 +  1,5
25 - 0.8 - 0.5 - 0,3 0 .0 + 0,3 + 0.5 + 0,8 +  1.1 +  1,3 +  1.6 +  1,8
28 - 0.9 - 0.6 - 0,3 0 .0 + 0,3 + 0.6 + 0,9 +  1.2 +  1,5 +  1.8 + 2,0
32 - 1.0 - 0.7 - 0,3 0 .0 + 0.3 + 0.7 +  1.0 +  1.3 +  1.7 * 2.0 + 2,2
35 - 1.1 - 0,7 - 0,4 0 .0 + 0,4 + 0.7 +  1.1 +  1.5 +  1,8 * 2.2 + 2,5
40 - 1.3 - 0.8 - 0,4 0.0 + 0,4 + 0.8 +  1.3 +  1.7 + 2.1 * 2.5 + 2.8
45 - 1 . 4 - 0.9 - 0.5 0.0 + 0.5 + 0.9 +  1.4 +  1.9 + 2.3 * 2.8 + 3,1
50 - 1.6 - 1.0 - 0.5 0.0 + 0.5 +  1.0 +  1.6 + 2.1 + 2.6 + 3.1 + 3.5
55 - 1.7 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.2 +  1,7 + 2.3 + 2.9 * 3,5 + 3,9
60 - 1.9 - 1.3 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.3 +  1.9 + 2.5 + 3,2 + 3.8 + 4,2
65 - 2.0 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0.7 +  1.4 + 2.0 * 2.9 + 3,7 * 4.4 + 4,9
70 - 2.2 - 1.5 - 0.7 0.0 + 0,7 +  1.5 + 2,2 * 2.9 + 3 ,7 * 4.4 + 4.9
75 - 2.4 - 1.6 - 0.8 0.0 + 0,8 +  1.6 + 2,4 + 3,1 + 3,9 * 4.7 + 5.3
80 - 2.5 - 1.7 - 0.8 0.0 + 0,8 +  1.7 + 2.5 + 3.4 + 4,2 * 5.0 + 5.6
90 - 2,8 - 1.9 - 0.9 0.0 + 0.9 +  1.9 + 2,8 + 3.8 + 4.8 * 5.7 + 6.3

100 - 3.2 - 2,1 - 1 . 1 0.0 +  1.1 + 2.1 + 3,2 + 4.2 + 5,3 + 6.3 + 7,0
ПО - 3.5 - 2.3 - 1.2 0.0 +  1.2 + 2.3 + 3,5 + 4.6 + 5.8 + 6.8 +7.7
120 - 3.8 - 2.5 - 1.3 0.0 +  1.3 + 2.5 + 3,8 + 5.0 + 6,3 + 7.6 + 8.4
130 - 4.1 - 2.7 - 1.4 0.0 +  1,4 + 2,7 + 4,1 +5.5 + 6,8 + 8.2 + 9.1
140 - 4.4 - 3.2 - 1.6 0.0 +  1,6 + 3.2 + 4,4 + 5.9 + 7.4 + 8.8 + 9.8
150 - 4.7 - 3.2 - 1.6 0.0 +  1.6 + 3.2 + 4,7 + 6.3 + 7.9 * 9.5 +  10.5
160 - 5.0 - 3.4 -1 ,7 0.0 +  1.7 + 3.4 + 5.0 + 6.7 + 8,4 +  10.1 * 11,2
170 - 5,4 - 3.6 - 1,8 0.0 +  1,8 + 3.6 + 5.4 + 7.1 + 8.9 +  10.8 * 11.9
180 - 5.7 - 3.8 - 1.9 0,0 +  1.9 + 3.8 + 5.7 + 7.6 + 9,5 +  11.3 +  12.6
190 - 6.0 - 4,0 - 2.0 0.0 + 2.0 + 4.0 + 6,0 + 8.0 * 10.0 +  12.0 +  13,3
200 - 6,2 - 4.2 - 2.1 0.0 + 2.1 + 4.2 + 6,3 + 8.4 -40 ,5 +  12.6 +  14.0
210 -6 .6 - 4.4 - 2,2 0.0 + 2.2 + 4.4 +6,6 + 8.8 * 11.0 +  13.2 +  14.8
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Продолжение табл. 6

Н ом инальны й Влажность пилонродукини.  %

размер 
танин мы и

ширимы от 5 до 7 от S от 1 1 or N от 17 от 30 от 23 от 26 от 29 от 32 35 и
пилопрадук- до 10 до 13 до 16 до 19 до 22 до 25 до 2S до 31 до 34 им ш С

пин. мм

220 - 6,9 — 4,6 - 2,3 0.0 + 2,3 + 4.6 + 6.9 + 9.2 +  11,5 +  13,9 +  15.4
230 - 7,3 - 4,8 - 2.4 0.0 + 2.4 + 4.8 + 7.3 + 9,7 +  12,1 +  14,5 +  16.1
240 - 7.6 - 5,0 - 2,4 0.0 + 2.4 + 5.0 + 7.6 +  10.1 +  12.6 +  15.1 +  16.8
250 - 7.9 - 5,3 - 2,6 0.0 + 2,6 + 5.3 + 7.9 +  10.5 +  13,1 +  15,8 +  17.5
260 - 8,2 - 5,5 - 2,7 0,0 + 2,7 + 5.5 + 8.2 +  10,9 +  13,6 +  16.4 +  18,2
270 - 8.5 - 5,7 - 2.8 0,0 + 2.8 + 5.7 + 8.5 +  11.3 +  14.2 +  17.0 +  18.9
280 - 8.8 - 5,9 - 2.9 0.0 + 2.9 + 5.9 + 8.8 +  11.8 +  14.7 +  17,7 +  19.6
290 - 9.1 - 6,1 - 3.0 0.0 + 3.0 + 6.1 + 9,1 +  12.2 +  15,2 +  18.3 + 20.3
300 - 10.0 - 6,3 - 3,1 0.0 + 3,1 + 6,3 + 9.5 +  12,6 +  15.7 +  18.9 + 21.0

Т а б л и ц а  7

Величины усуш ки пилопродуккии радиальной распиловки (дл я  радиальных поверхностей) из древесины дуба, бука, 
ильм а, клена, ясеня, осины , ю ноля и ольхи для номинальных размеров при влаж ности 15 % и любой влаж ности

в момент проверки , мм

Номинальный 
размер годшины 

и ширимы 
иилопролукиии. 

W м

Влажность пилопролх'кими.  %

от 5 до 7 от 8 
до 10

от 1 1 
до 13

от 14
до 16

от 17 
до 19

от 20 
до 22

от 23 
до 25

от 26
до 2S

от 29 
ло 31

от 32 
до 34

35
и выше

16 - 0.2 - 0.1 - 0.1 0.0 + 0,1 -*■0,1 + 0.2 + 0,2 + 0,3 + 0.4 + 0,4
19 - 0.2 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0,1 + 0,2 + 0.2 + 0,3 + 0.4 + 0.4 + 0,5
22 - 0.3 - 0,2 - 0.1 0.0 + 0,1 + 0.2 + 0,3 + 0.3 + 0.5 + 0.5 + 0.6
25 - 0.3 - 0,2 - 0.1 0,0 + 0.1 + 0.2 + 0.3 + 0.4 + 0.5 + 0.6 + 0,7
28 - 0.4 - 0,2 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.2 + 0.4 + 0.4 + 0.5 + 0.7 + 0,7
32 - 0.4 - 0.3 - 0,1 0.0 + 0,1 + 0.3 + 0.4 + 0,5 + 0.6 + 0.8 + 0.8
35 - 0.4 - 0,3 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.3 + 0.4 + 0.5 + 0,7 + 0.8 + 0.9
40 - 0.5 - 0,3 - 0.2 0.0 + 0,2 + 0.3 + 0.5 + 0.6 + 0.7 + 0.9 +  1,0
45 - 0,5 - 0.4 - 0,2 0.0 + 0.2 + 0.4 + 0.5 + 0,7 + 0.9 +  1.1 +  1.2
50 - 0,6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0,2 + 0.4 + 0.6 + 0.8 +  1.0 +  1.2 +  1.3
55 - 0.7 - 0,4 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0.4 + 0.7 + 0.9 * 1.0 +  1.3 +  1.4
60 - 0.7 - 0.4 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0.4 + 0.7 + 0.9 +  1.2 +  1.4 +  1.6
65 - 0.8 - 0,5 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0,5 + 0.8 +  1.0 +  1.3 +  1.5 +  1.7
70 - 0.8 - 0,6 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0,6 + 0.9 +  1.1 +  1,3 +  1.6 +  1.8
75 - 0.9 - 0.6 - 0,3 0.0 + 0.3 + 0.6 + 0.9 +  1.2 +  1.5 +  1.8 + 2.0
80 - 1.0 - 0,6 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0.6 +  1.0 +  1.3 +  1.6 + 1.9 + 2,1
90 —  1,1 - 0.7 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0,7 +  1.1 +  1.4 +  1.8 + 2.1 + 2.3

100 - 1.2 - 0.8 - 0.4 0.0 + 0.4 + 0.8 +  1,2 +  1.6 + 2,0 + 2.4 + 2,6
110 - 1.3 - 0.9 - 0.4 0.0 + 0.4 + 0,9 +  1.3 +  1,7 + 2.1 + 2.6 + 2.9
120 - 1.4 - 1.0 - 0.5 0.0 + 0,5 +  1,0 +  1.4 +  1.8 + 2,3 + 2.8 + 3.1
130 - 1.6 - 1.0 - 0.5 0,0 + 0,5 +  1.0 +  1.6 + 2,0 + 2,5 + 3.0 + 3.4
140 - 1.7 - 1.1 - 0,6 0.0 + 0.6 +  1.1 +  1,7 + 2,2 + 2.7 + 3.3 +  3.6
150 - 1.8 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0,6 +  1,2 +  1,8 + 2,3 + 2.9 + 3.5 +  3.9
160 - 1.9 - 1,3 - 0.6 0.0 + 0,6 +  1,3 +  1.9 + 2.6 + 3.1 + 3.8 + 4.2
170 - 2.0 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0,7 +  1.4 + 2.0 + 2,6 + 3,3 + 4.0 + 4.4
180 - 2.2 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0,7 +  1.4 + 2.2 + 2.8 + 3,5 + 4.2 + 4,7
190 - 2.3 - 1,5 - 0.8 0.0 + 0,8 +  1.5 + 2.3 + 2.9 + 3,7 + 4.5 + 4.9
200 - 2.4 - 1,6 - 0,8 0.0 + 0,8 +  1.6 + 2.4 + 3.0 + 3.9 + 4.7 + 5.2
210 - 2.5 - 1.7 - 0.8 0.0 + 0.8 +  1.7 + 2.5 + 3.4 + 4.1 + 4.9 + 5,5
220 - 2.6 - 1,8 - 0.9 0,0 + 0.9 +  1.8 + 2.6 + 3.4 + 4.3 + 5.2 + 5.7
230 - 2,8 — 1.8 - 0,9 0.0 + 0,9 +  1.8 + 2.8 + 3.6 + 4.5 + 5.4 + 6.0
240 - 2.9 - 1.9 - 1.0 0.0 +  1.0 +  1.9 + 2.9 + 3,7 + 4.6 + 5.6 + 6,2
250 - 3.0 - 2,0 - 1,0 0,0 +  1,0 + 2.0 + 3.0 + 3,9 + 4,9 + 5.9 + 6,5



С. 9 ГОСТ 6 7 8 2 .2 -7 5

Продолжение таол. 7
Н ом инальны й  

разм ер  ю .1121 мим 
и ш и р к н и  

п к лоп родуки и н . 
мм

В лаж ность п и л оп ролук и и и . %

о т  5 до  7 о т  8 
до  10

от 11 
ло 13

от 14
ДО 16

от 17 
до  19

о т  20 
д о  22

о т  23 
д о  25

от 26 
до  2S

о т  29 
до  31

о т  32
до  34

35
и выш е

260 - 3.1 - 2.1 - 1.0 0.0 +  1.0 + 2.1 + 3,1 + 4.1 - 5.1 + 6.1 + 6.8
270 - 3.2 - 2.1 - 1.1 0,0 + 1,1 + 2.1 + 3.2 + 4.2 + 5.3 + 6.3 + 7.0
280 - 3.4 - 2.2 - 1.1 0.0 +  1.1 + 2,2 + 3.4 + 4,3 + 5.5 + 6.6 + 7,3
290 - 3.5 - 2.3 - 1.2 0.0 +  1,2 + 2,3 + 3.5 + 4,5 + 5.7 + 6.8 + 7,5
300 - 3.6 - 2.4 — 1,2 0.0 +  1,2 + 2,4 + 3.6 + 4,7 + 5,8 + 7.0 + 7.8

Т а б л и ц а  8

Величавы  усушив пилопролткпнм радиальной распиловки (ял а  радиальны х поверхностей) и» древесины  береты, 
граба и липы я л а  номинальных размеров при влаж ности 15 5г и лю бой влаж ности в момент проверки , мм

Н ом инальны й  
размер 

тол щ и н ы  и 
ш ирины  

пилоп ролукиии . 
мм

В лаж ность п и лоп родукиии , %

о т  S до  7
от 8 

д о  10
о т  1 1 
до 13

о т  14 
до 16

от 17 
до 19

от 20 
до  22

от 23 
до 2S

от 26 
до 28

от 29 
до 31

от 32 
до  34

35 и 
вы ш е

16 - 0.3 - 0.2 - 0,1 0.0 + 0.1 + 0.2 + 0.3 + 0,4 + 0,5 + 0.6 + 0,7
19 - 0,4 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.2 + 0.4 + 0.5 + 0.6 + 0,8 + 0,8
22 - 0.4 - 0.3 - 0,1 0.0 + 0.1 + 0,3 + 0,4 + 0.6 + 0,7 + 0,9 +  1.0
25 - 0,5 - 0,3 - 0,2 0.0 + 0.2 + 0,3 + 0.5 + 0.7 + 0,8 +  1,0 +  1,1
28 - 0.6 - 0.4 - 0,2 0.0 + 0.2 + 0,4 + 0.6 + 0.7 + 0.9 +  1.1 +  1,2
32 - 0.6 - 0,4 - 0.2 0,0 + 0.2 + 0,4 + 0,6 + 0,8 +  1.1 +  1,3 +  1.4
35 - 0,7 - 0.5 - 0,2 0.0 + 0,2 + 0.5 + 0.7 + 0.9 +  1.2 +  1.4 +  1,5
40 - 0.8 - 0.5 - 0,3 0.0 + 0.3 + 0,5 + 0.8 +  1.1 +  1.3 +  1.6 +  1.8
45 - 0.9 - 0,6 - 0,3 0,0 + 0,3 + 0,6 + 0.9 +  1.3 +  1.5 +  1,8 + 2.0
50 - 1.0 - 0,7 - 0,3 0.0 + 0.3 + 0,7 +  1,0 +  1,5 +  1.7 + 2,0 + 2.2
55 - 1.1 - 0,7 - 0.4 0.0 + 0.4 + 0,7 +  1.1 +  1,5 +  1.8 + 2.2 + 2.4
60 - 1,2 - 0,8 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0,8 +  1,2 +  1.6 + 2,0 + 2.4 + 2.6
65 - 1.3 - 0.8 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0,8 +  1,3 +  1.7 + 2.2 + 2,6 + 2,9
70 - 1.4 - 0.9 - 0,5 0.0 + 0,5 + 0.9 +  1.4 +  1.9 + 2,3 + 2,8 +  3.1
75 - 1.5 - 1.0 - 0,5 0.0 + 0.5 +  1.0 +  1,5 + 2.0 + 2,5 + 3.0 + 3,3
80 - 1.6 - 1,0 - 0,5 0.0 + 0.5 +  1.0 +  1.6 + 2.1 + 2.6 + 3.2 + 3,5
90 - 1.8 - 1,2 - 0,6 0.0 + 0.6 +  1.2 +  1.8 + 2.4 + 3.0 + 3.6 + 4,0

100 - 2.0 - 1.3 - 0.7 0,0 + 0.7 +  1,3 + 2.0 + 2.6 + 3,3 + 4,0 + 4.4
110 - 2,2 - 1.4 - 0,7 0.0 + 0,7 +  1.4 + 2,2 + 2.9 + 3.6 + 4,3 + 4.8
120 - 2.4 - 1.6 - 0,8 0.0 + 0.8 +  1.6 + 2,4 + 3,2 + 4.0 + 4,7 + 5.3
130 - 2.6 - 1,7 - 0.8 0.0 + 0.8 +  1.7 + 2.6 + 3.4 + 4,3 + -5,1 + 5,7
140 - 2.8 - 1,8 - 0.9 0.0 + 0.9 +  1,8 + 2,8 + 3.7 + 4.7 + 5.5 + 6,2
150 - 3.0 - 2,0 - 1.0 0,0 +  1.0 + 2.0 + 3.0 + 4.0 + 5,0 + 5.9 + 6.6
160 - 3.2 - 2.1 - 1,0 0.0 +  1.0 + 2.1 + 3.2 + 4.2 + •5,3 + 6.3 + 7,0
170 - 3.4 - 2.3 - 1.1 0.0 +  1.1 + 2,2 + 3,4 + 4,5 + 5.6 + 6,7 + 7.5
180 - 3.6 - 2.3 - 1,2 0,0 +  1.2 + 2.3 + 3.6 + 4.8 + 5,9 + 7,1 + 7,9
190 - 3.8 - 2.5 - 1,2 0.0 +  1.2 + 2,5 + 3,8 + 5.0 + 6,3 + 7,6 + 8.4
200 - 4.0 - 2.6 - 1,3 0.0 +  1.3 + 2,6 + 4,0 + 5,3 + 6.6 + 7.9 + 8.8
210 - 4.2 - 2.7 - 1.4 0,0 +  1.4 + 2.7 + 4.2 + 5.6 + 6,9 + 8.3 + 9.2
220 - 4.4 - 2.9 - 1.4 0.0 +  1.4 + 2.9 + 4.4 + 5.8 + 7,3 + 8,7 + 9.7
230 - 4.6 - 3.0 - 1,5 0.0 +  1.5 + 3.0 + 4,6 + 6,1 + 7.6 + 9.1 * 10,1
240 - 4.8 - 3,1 - 1.6 0,0 +  1.6 + 3.1 + 4,8 + 6,4 + 8.0 + 9,5 +  10.6
250 - 5.0 - 3.2 - 1,7 0.0 +  1.7 + 3.2 + 5.0 + 6.6 + 8,3 + 9.9 * 11,0
260 — 5,2 - 3,4 - 1.7 0.0 +  1.7 + 3.4 + 5.2 + 6.9 + 8.6 +  10.3 * 11.4
270 - 5.4 - 3,5 - 1.8 0,0 +  1.8 + 3,5 + 5.4 + 7.2 + 8,9 +  10.7 +  11.9
280 - 5.6 - 3.6 - 1.8 0.0 +  1.8 + 3.6 + 5,6 + 7.4 + 9,2 +  11.1 +  12.3
290 - 5,8 - 3.8 - 1,9 0.0 +  1.9 + 3,8 + 5.8 + 7.7 + 9.6 +  11,5 +  12.8
300 - 6.0 - 3.9 - 2,0 0.0 + 2,0 + 3,9 + 6.0 + 8.0 + 9,9 +  11,9 +  13,2



ГОСТ 6 7 8 2 .2 -7 5  С. 10

Т а б л и ц а  9

Величины усушки вилонродукиин таш си тал ьи ой  распиловки (для таигеитальиы х п о в е р м п ю е й ) и> древесины луба, 
береты . к л ева , весив, ольхи , осины  и тополи лля номинальных размеров при влаж ности  20 % и лю бой влаж ности в момент

проверки , мм

Номинальный Конечная влажность нилопролукинк.  %
размер тол ши

ны и ширины 
иилопродуь- 

НИИ.  мм
от S до 7 от S 

до 10
от 1 I
ио 13

от 14 
до 16

от 17 
до 19

от 20
ло 22

от 23 
до 2S

от 26 
до 2S

от 29 
до 31

от 32 
до 34

oi 35 и 
нише

16 - 0.6 - 0.4 - 0,3 - 0.2 - 0,1 0.0 + 0.2 + 0.3 + 0,4 + 0.5 + 0,6
19 - 0,7 - 0.5 - 0.4 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0,2 * 0.3 + 0.5 + 0.6 + 0.7
22 - 0.8 - 0.6 - 0.4 - 0.3 - 0.1 0.0 + 0,2 + 0.4 + 0.5 + 0.7 + 0.8
25 - 0.9 - 0.7 - 0.5 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 + 0.4 + 0.6 * 0.8 + 0.9
28 - 1,0 - 0.8 - 0.6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 * 0.5 + 0,7 + 0.9 +  1.0
35 - 1,3 - 1.1 - 0.8 - 0.6 - 0.3 0.0 + 0,2 + 0.5 + 0.8 +  1.0 +  1,2
40 - 1.5 - 1.2 - 0.9 - 0.6 - 0,3 0.0 + 0,3 + 0.6 + 0.9 +  1.2 +  1.4
45 - I.S - 1.4 - 1,1 - 0.8 - 0.4 0.0 + 0,3 + 0.6 + 0.9 +  1.3 +  1,5
50 - 1,8 - 1.4 — 1,1 - 0.8 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0.8 +  1.2 +  1.6 +  1.8
55 - 2.1 - 1.4 - 1,3 - 0.9 - 0.4 0.0 + 0,4 * 0,8 +  1.2 +  1.6 +  1.9
60 - 2.3 - 1.8 - 1.4 - 0.9 - 0.4 0.0 + 0,5 + 0.9 +  1.3 +  1.8 + 2,1
65 - 2.4 - 1.9 - 1.4 - 1.0 - 0.4 0.0 + 0,6 +  1.0 +  1.5 + 2.0 + 2,3
70 - 2.6 - 2.0 - 1.5 - 1.0 - 0.4 0.0 + 0,7 +  1.1 +  1.6 + 2.1 + 2.5
75 - 2.8 - 2.3 - 1.7 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.1 +  1.7 * 2.2 + 2,6
80 - 3.0 - 2.4 - 1.8 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.2 +  1.8 + 2.4 + 2.8
90 - 3.4 - 2.7 - 2.1 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0.6 +  1.3 + 2.0 + 2.6 + 3.1

100 - 3.8 - 2.9 - 2.4 - 1.5 - 0,8 0.0 + 0.7 +  1.5 + 2,2 + 3.0 + 3,5
ПО - 4.2 - 3.2 - 2,5 - 1.7 - 0.9 0.0 + 0,8 +  1.6 + 2,4 * 3.2 + 3,8
120 - 4.7 - 3.7 - 2.9 - 2.0 - 0.9 0.0 + 0,8 +  1.6 + 2.5 + 3.4 + 4.0
130 - 4.9 - 3.9 - 3,0 - 2.0 - 1.0 0.0 +  1,0 +  1,9 + 2,9 + 3.8 + 4,5
140 - 5.3 - 4,1 - 3.1 - 2.1 - 1,1 0.0 +  1.1 + 2.0 + 3.0 + 4.2 + 4,9
150 - 5.6 - 4.4 - 3.4 - 2.2 — 1,1 0.0 +  1,2 + 2.3 + 3.4 * 4.5 + 5.3
160 - 6.0 - 4.7 - 3.8 - 2.4 - 1.2 0.0 +  1.2 + 2.4 + 3.6 * 4.8 + 5.6
170 - 6.4 - 5.1 - 3.9 - 2.6 - 1.3 0.0 +  1,3 * 2.5 + 3.8 + 5.0 + 5.9
180 - 6.8 - 5.4 - 4.0 - 2.7 - 1,3 0.0 +  1.4 + 2.7 + 4.0 + 5.4 + 6.3
190 - 7.1 - 5.6 - 4,2 - 2.8 - 1.4 0.0 +  1.5 + 2.9 + 4.3 + 5.7 + 6.7
200 - 7.5 - 6.0 - 4.5 - 3.0 - 1.5 0.0 +  1.5 + 3.0 + 4.5 * 6.0 +  7,0
210 - 7.9 - 6.3 - 4.8 - 3.2 - 1.6 0.0 +  1.5 + 3.1 + 4,7 + 6.3 + 7,3
220 — 8,3 - 6.6 - 5,1 - 3.4 - 1.8 0.0 +  1.6 + 3.2 + 4,8 + 6,5 +  7.6
230 — 8,7 - 6.7 - 5.2 - 3.5 - 1.8 0.0 +  1.7 + 3.4 + 5.1 + 6.8 + 8.0
240 - 9.0 - 7,1 - 5.4 - 3.6 - 1.8 0.0 +  1.8 + 3.6 + 5,4 * 7.2 + 8.4
250 - 9.4 - 7.5 - 5.7 - 3.8 - 1,9 0.0 +  1,8 + 3.7 + 5.6 + 7.5 +  8.7
260 - 9.7 - 7.7 - 5.9 - 3.9 - 1.9 0.0 +  1.9 + 3.9 + 5.8 + 7.8 + 9,1
270 - 10.0 - 8.0 - 6.0 - 4.0 - 2.0 0.0 + 2.0 + 4,1 + 6.1 + 8.2 + 9.5
280 - 10.5 - 8.3 - 6.3 - 4.2 - 2.1 0.0 + 2.1 + 4.2 + 6,3 + 8.4 + 9.8
290 - П .2 - 8.9 - 6.8 - 4.4 - 2.2 0.0 + 2.2 * 4.3 + 6,5 + 8.7 * 10.1
300 - 11,2 - 8.9 - 6.8 - 4.5 - 2.3 0.0 + 2.2 + 4.5 + 6,7 + 9.0 +  10,5

Т а б л и ц а  К)

Величины усушки пило про лук пн и гаигсигалкиой расииловки (для таигептальпы х поверхностей) hi древесины бука, граба, 
ильма и липы лля поминальных ратмеров при влаж ности 20 Ч  и лю бой влаж ности  в момент проверки , мм

Н ом инальны й В лаж ность пилоп  роду мши .  Ч
размер 

голш ииы  к
шири мы о т  5 до  7 от S от 11 от 14 o t  17 от 20 от 23 от 26 от 29 от 32 от 35 и

пилопродук- до  10 до  13 до 16 до  19 до 22 до  2S до  2S до  31 до  34 выш е
к и и . мм

16 - 0.8 - 0.7 - 0,5 - 0.3 - 0.2 0.0 + 0.1 + 0.3 + 0.5 + 0.7 + 0.8
19 - 1.0 - 0.8 - 0,6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 * 0.4 + 0.6 + 0.8 + 0,9
22 - 1.1 - 0,9 - 0.7 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0,2 + 0.5 + 0.7 + 0.9 +  U
25 - 1.3 - 1,1 - 0.8 - 0.6 - 0.3 0.0 + 0,2 + 0.5 + 0.8 +  1.0 +  1.2
28 - 1.4 - 1.2 - 0,9 - 0.6 - 0.3 0.0 + 0.3 + 0.6 + 0,9 +  1.2 +  1,4



С. 11 ГОСТ 6 7 8 2 .2 -7 5

Продолжение табл. 1 0

Н ом инальны й В лаж ность пилоп родукиии . %
размер 

го.?шимм и
ш иримы о т  5 до  7 of S OI 11 от 14 от 17 от 20 от 23 от 26 о т  29 от 32 от 35 н

нилопродук- до 10 до  13 до  16 до  19 до  22 до  25 до  28 до 31 до  34 нише
НИИ.  мм

32 - 1.7 —  1,3 - 1.0 - 0.6 - 0.3 0.0 + 0.4 + 0.7 +  1.0 +  1.4 + 1.6
35 - 1,9 - 1.5 - 1.1 - 0,8 - 0,4 0.0 + 0,4 + 0.7 +  1.1 +  1.5 +  1,7
40 - 2.1 - 1.6 - 1.2 - 0.8 - 0.4 0.0 + 0,5 + 0.9 +  1,3 +  1.7 + 2.0
45 - 2.4 - 1.9 — 1,4 - 0.9 - 0.5 0.0 + 0,5 + 0.9 +  1.4 +  1.9 + 2,2
50 - 2.6 - 2,1 - 1,5 - 1.0 - 0.5 0.0 + 0.6 +  1.1 +  1.6 + 2.1 + 2.5
55 - 2.9 - 2.3 - 1.7 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.2 +  1.8 * 2.3 + 2,7
60 - 3.2 - 2.6 - 1.9 - 1.3 - 0.7 0.0 + 0,6 +  1.2 +  1,8 * 2.5 + 2.9
65 - 3.4 - 2.7 - 2.0 — 1.4 - 0,7 0.0 + 0,7 +  1.4 + 2.1 * 2.7 + 3.2
70 - 3.7 - 3.0 - 2,2 - 1.5 - 0.8 0.0 + 0.7 +  1.4 + 2.2 * 2.9 + 3.4
75 - 3.9 - 3,1 - 2.3 - 1,6 - 0.8 0.0 + 0,8 +  1.6 + 2.4 + 3.2 + 3.7
80 - 4.2 - 3.4 - 2.5 - 1.7 - 0.9 0.0 + 0.8 +  1.7 + 2.5 * 3.3 + 3,9
90 - 4.7 - 3.7 - 2,9 - 1.9 — 1,0 0.0 + 0,9 +  1.9 + 2.8 * 3.7 + 4.4

100 - 5.2 - 4,2 - 3,2 - 2.1 — 1,0 0.0 +  1,0 + 2.1 + 3,2 * 4.2 + 4,9
ПО - 5.8 - 4.6 - 3,5 - 2.3 — 1,1 0.0 +  1,2 + 2.3 + 3.5 * 4.6 + 5.4
120 - 6,4 - 5,1 - 3.9 - 2.6 - 1,3 0.0 +  1,2 + 2.4 + 3,7 + 5.0 + 5.8
130 - 6.8 - 5.4 - 4.1 - 2.7 - 1,3 0.0 +  1.4 + 2.8 + 4.1 * 5.5 + 6,4
140 - 7.3 - 5.5 - 4.4 - 2.9 — 1,4 0.0 +  1.5 + 3.0 + 4.5 * 5.9 + 6.9
150 - 7.8 - 6.3 - 4.7 - 3.1 - 1,5 0.0 +  1.6 + 3.2 + 4.8 * 6.4 + 7,4
160 - 8.5 - 6.8 - 5.1 - 3.4 - 1,7 0.0 +  1.6 + 3.3 + 5.0 + 6.7 + 7.8
170 - 9.0 - 7.2 - 5.4 - 3.6 - 1,8 0.0 +  1,8 + 3.5 + 5,3 + 7.2 + 8.3
180 - 9.5 - 7.6 - 5,7 - 3.8 - 1.9 0.0 +  1,9 + 3,8 + 5.7 + 7.6 + 8.8
190 - 10.0 - 7.9 - 6.0 - 4.0 - 2.0 0.0 + 2,0 + 4.0 + 6,0 * 8.0 + 9,3
200 - 10.9 - 8.4 - 6.3 - 4.2 - 2.1 0.0 + 2.1 + 4,2 + 6.3 * 8.5 + 9.8
210 - 11.2 - 8.9 - 6.7 - 4.6 - 2.3 0.0 + 2.1 + 4.3 + 6.5 * 8.7 +  10,2
220 - 11.5 - 9.2 - 6,9 - 4.6 - 2,3 0.0 + 2.3 + 4.6 + 6,9 * 9.2 +  10.8
230 - 12.1 - 9.6 - 7,3 - 4.8 - 2.4 0.0 + 2,4 + 4.9 + 7.3 * 9.7 * 11.3
240 - 12.6 - 10.0 - 7.5 - 5.0 - 2,5 0.0 + 2.5 + 5.1 + 7,6 +  10.1 * 11.8
250 - 13.1 - 10.4 - 7,8 - 5.2 - 2.6 0.0 + 2.7 + 5.3 + 7,9 +  10.5 +  12,3
260 - 13,7 - 10.5 - 8.2 - 5.5 - 2.8 0.0 + 2,7 + 5.4 + 8.1 +  10.9 +  12.7
270 - 14.4 - 11.4 - 8.6 - 5.7 - 2.9 0.0 + 2.8 + 5.6 + 8.5 +  11.3 +  13,2
280 - 15.3 - 12.3 - 8.9 - 6.0 - 3,0 0.0 + 2,8 + 5.8 + 8,7 +  11.6 +  13,6
290 - 15,7 - 12.2 - 9.2 - 6.1 - 3.1 0.0 + 3,0 + 6.1 + 9.1 +  12.2 +  14.2
300 - 16,3 1- 13,3 - 9.4 - 6.3 - 2,1 0.0 + 3,2 + 6.3 + 9.4 +  12.6 +  14.7

Т а  6  л  и u  а II

Величины усуш ки пилопродукиии радиальной распиловки (для радиальны х поверхностей) на древесины дуба, бука, 
ильм а, кл ен а, ясеня, осины , тоноля и ольхи для номинальных ратмеров нрн влаж ности 20 % и л «>Гн>н влаж иосш

в момеит проверки, мм

Н ом инальны й В лаж ность п и лоп родукиии . %
размер

толщ ины  и
ш иримы о т  5 о т  8 от 11 от 14 о т  17 от 2 0 о т  23 о т  26 от 29 от 32 от 3S и

пилоиродук до  7 до 10 до  13 до 16 д о  19 до 22 до  25 до  28 до  31 до  34 пышс
НИИ.  мм

16 - 0.3 - 0.2 - 0,2 - 0,1 - 0,1 0.0 + 0,1 * 0.2 + 0.3 + 0.3 + 0,3
19 - 0.3 - 0.3 - 0.2 - 0.1 - 0,1 0.0 + 0,1 + 0.2 + 0,3 * 0.3 + 0.4
22 - 0.4 - 0.4 - 0.3 - 0.2 - 0,1 0,0 + 0,1 * 0.2 + 0.3 + 0.3 + 0,4
25 - 0.5 - 0.4 - 0,3 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.2 + 0,3 + 0.4 + 0.5
28 - 0.6 - 0.5 - 0,3 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0.2 + 0,3 + 0.4 + 0,5
32 - 0.6 - 0.5 - 0,4 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0,1 + 0.3 + 0.4 * 0.5 + 0,6
35 - 0.6 - 0.5 - 0,4 - 0.2 - 0,1 0.0 + 0,1 + 0.3 + 0.5 * 0.6 + 0.7
40 - 0.8 - 0.7 - 0,5 - 0,3 - 0.2 0.0 + 0,1 * 0.3 + 0.5 + 0.6 + 0.7
45 - 0,9 - 0.7 - 0.6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.1 + 0.3 + 0.5 + 0.7 + 0.8
50 - 1.0 - 0.8 - 0.6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 + 0.4 + 0,6 * 0.8 + 0.9
55 - 1.1 - 0.9 - 0,7 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0.2 + 0.4 + 0,6 * 0.8 +  1.0
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Продолжение табл. /  /
Н ом инальны й Влажное-lb  пил о  продукц и и . 5

размер 
толш ины  н

ш ирины о т  5 от S О!  1 1 от 14 от 17 OI 20 от 23 од 26 о т  29 от 32 o t 35 и
пилоп родуь- до  7 до 10 а о  13 до 16 д о  19 до 22 до  2S до  28 до 31 до  34 вы ш е

НИИ. мм

60 - 1,2 - 0.9 - 0.7 - 0.5 - 0.2 0.0 4 0 .2 + 0.5 + 0.7 + 0,9 + 1.1
65 - 1.3 - 1.0 - 0.8 - 0.5 - 0.2 0.0 + 0.3 + 0,5 + 0,8 +  1.0 +  1.2
70 - 1.3 —  U - 0,8 - 0,5 - 0,3 0.0 + 0,3 * 0.6 + 0,8 +  1.1 +  1,3
75 - 1.4 - 1 . 1 - 0,9 - 0.6 - 0,3 0.0 + 0,3 + 0.6 + 0.9 +  1.2 +  1.4
КО - 1.5 - 1.2 - 0.9 - 0,6 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0.7 +  1.0 +  1.3 +  1.5
90 - 1 . 8 - 1.5 - 1.1 - 0.7 - 0,4 0.0 + 0,3 + 0.7 +  1.0 +  1.4 +  1.6

ИЮ - 2,0 - 1.6 - 1.2 - 0.8 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0.8 +  1.2 +  1.5 +  1.8
П О - 2,2 - 1.7 - 1,3 - 0.9 - 0,4 0.0 + 0,4 + 0,8 +  1.3 +  1.7 + 2.0
120 - 2,3 - 1.9 - 1.4 - 0.9 - 0,5 0.0 + 0,5 + 0.9 +  1.3 +  1.9 + 2.2
130 - 2.5 - 2.0 - 1.5 - 1.0 - 0.5 0.0 + 0,5 +  1.0 +  1.5 + 2.1 + 2.4
140 - 2,7 - 2.1 - 1,6 - 1.0 - 0,5 0.0 + 0,6 +  1.1 +  1.5 * 2.2 + 2,6
150 - 3.0 - 2.4 - 1.8 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.1 +  1.7 * 2.3 + 2.7
160 - 3,1 - 2.5 - 1.9 - 1.3 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.2 +  1.9 + 2.5 + 2.9
170 - 3,3 - 2,7 - 2.0 - 1.3 - 0.7 0.0 + 0,7 +  1.3 + 2.0 + 2.7 + 3.1
180 - 3,5 - 2.8 - 2.1 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0,7 +  1.4 + 2.1 + 2.8 + 3,3
190 - 3,7 - 2.9 - 2.2 - 1.5 - 0.7 0.0 + 0,8 +  1.5 + 2,3 * 3.0 + 3,5
200 - 3,9 - 3.2 - 2.4 - 1.6 - 0.8 0.0 + 0,8 +  1.5 + 2.3 + 3,1 + 3.6
210 - 4.1 - 3.3 - 2.5 - 1.7 - 0.8 0.0 + 0,8 +  1.6 + 2.4 + 3.2 +  3.8
220 - 4.3 - 3.4 - 2.6 - 1.7 - 0.9 0.0 + 0.8 +  1.7 + 2.6 + 3.4 + 4,0
230 - 4.5 - 3.6 - 2.7 - 1.8 - 0.9 0.0 + 0,9 +  1.8 + 2,7 + 3.6 + 4.2
240 - 4.7 - 3.7 - 2.8 - 1.8 - 0.9 0.0 +  1.0 +  1.9 + 2.8 * 3.8 + 4,4
250 - 4.8 - 3.9 - 2.9 - 1.9 - 0.9 0.0 +  1.0 + 2.0 + 3.0 + 3.9 + 4.6
260 - 5.1 - 4,1 - 3.1 - 2.1 - 1,0 0.0 +  1,0 + 2.0 + 3.0 * 4.0 + 4.7
270 - 5.3 - 4.2 - 3,2 - 2.1 - 1.1 0.0 +  1.0 + 2.1 + 3,2 * 4.2 + 4,9
280 - 5.5 - 4.4 - 3.3 - 2.2 - 1.1 0.0 +  U + 2.2 + 3,3 * 4.4 + 5.1
290 - 5.6 - 4.5 - 3.4 - 2.2 - 1.1 0.0 +  1.2 + 2.3 + 3,4 * 4.5 + 5,3
300 - 5.8 - 4.6 - 3,5 - 2,3 - 1 , 1 0.0 +  1,2 + 2.4 + 3,5 + 4.7 + 5,5

Т а б л и ц а  12

Величины усушки пилоиродукини радиальной распиловки (зли радиальных поверхностей) h i  древесины  б е р е ш . граба и 
липы ллв  номинальных pa ьмеров при вдаж писти 20 % и лю бой влаж ности в момент проверки , мм

Н о м и н а л ь н ы й Влажность пилон роду кипи.  %•
размер

ТОЛЩИНЫ и
ширины

о т  5 д о  7
O I 8 OI 11 о т  14 о т  17 о т  2 0 о т  2 3 о т  26 о т  2 9 о т  3 2 о т  3 5

п и л о п р а д у к - д о  10 д о  13 д о  16 д о  19 д о  2 2 д о  25 д о  2 8 д о  31 д о  34 и выше
пин. мм

16 - 0.5 - 0.4 - 0.3 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0,1 + 0.2 + 0.3 + 0.4 + 0.5
19 - 0.6 - 0.5 - 0,4 - 0.2 - 0.1 0.0 + 0.1 + 0,3 + 0,4 + 0.5 + 0.6
22 - 0.7 - 0.6 - 0.4 - 0.3 - 0.1 0.0 + 0,2 * 0.3 + 0.5 + 0.6 + 0.7
25 - 0.8 - 0.6 - 0.5 - 0.3 - 0,1 0.0 + 0,2 * 0.3 + 0.5 * 0.7 + 0.8
28 - 0,9 - 0.7 - 0.5 - 0.3 - 0.2 0.0 + 0,2 * 0.4 + 0.6 + 0.8 + 0,9
32 - 1.0 - 0.8 - 0.6 - 0.4 - 0.2 0.0 + 0,2 * 0.4 + 0,6 * 0.9 +  1.0
35 - 1.2 - 0.9 - 0.7 - 0.4 - 0,2 0,0 + 0,3 * 0.5 + 0.7 + 0.9 +  1.1
40 - 1.4 —  1.1 - 0,9 - 0.6 - 0,3 0.0 + 0,2 + 0.5 + 0.8 +  1.0 +  1,2
45 - 1,5 - 1.2 - 0.9 - 0.6 - 0.3 0.0 + 0,3 + 0.6 + 0,9 +  1.2 +  1.4
50 - 1.7 - 1.4 - 1.0 - 0.7 - 0,4 0.0 + 0,3 + 0.6 + 0.9 +  1.3 +  1,5
55 - 1.8 - 1.5 - 1,1 - 0.7 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0.7 +  1.1 +  1.5 +  1.7
60 - 1.9 - 1.5 - 1,1 - 0,7 - 0.4 0.0 + 0.4 + 0.8 +  1.2 +  1.6 +  1.9
65 - 2,2 - 1,7 - 1,3 - 0.9 - 0,4 0.0 + 0.4 + 0.8 +  1.3 +  1.7 + 2.0
70 - 2,3 - 1.8 - 1.4 - 0.9 - 0.4 0.0 + 0,5 +  1.0 +  1.4 +  1.9 + 2.2
75 - 2,5 - 2.0 - 1,5 - 1.0 - 0.5 0.0 + 0.5 +  1,0 +  1,5 * 2.0 + 2,3
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Продолжение табл. 12

Н ом инальны й В лаж ность п и л оп родуки и и . Ч
размер 

г од шины и
ширимы o r  S до  7 o r S от 1 1 от 14 от 17 o r  20 от 23 о-г 26 от 29 от 32 о т  35

пилонролук - до И) до  13 до  16 до  19 до  22 до  2S до  28 до 31 до  34 И IIUUIC
цин.  мм

80 - 2,6 - 2,1 —  1,6 — 1.0 - 0,5 0,0 + 0,6 +  1.1 +  1.6 + 2.1 + 2,5
90 - 2.9 - 2.4 — 1,8 - 1.2 - 0.6 0.0 + 0.6 +  1.1 +  1.8 * 2.4 + 2.8

100 - 3,3 - 2.6 - 2,0 - 1,3 - 0,6 0.0 + 0,6 +  1.3 + 2,0 + 2.7 + 3,1
ПО - 3,6 - 2.9 - 2.2 - 1.4 - 0.7 0.0 + 0,7 +  1.5 + 2,2 + 2.9 + 3.4
120 - 4.0 - 3.2 - 2.4 —  1,6 - 0.8 0.0 + 0.8 +  1.6 + 2.4 + 3.2 + 3.7
130 - 4.2 - 3,3 - 2,5 — 1.6 - 0,8 0.0 + 0,9 +  1.8 + 2.7 + 3.5 + 4.1
140 - 4.6 - 3.7 - 2,8 - 1.9 - 0.9 0.0 + 0,9 +  1.8 + 2.8 * 3.7 + 4,3
150 - 5.0 - 4.0 - 3,0 - 2.0 - 1.0 0.0 +  1.0 * 2.0 + 3.0 + 3.9 + 4.6
160 - 5,3 - 4.3 - 3.2 - 2.1 -1.1 0.0 +  1,0 + 2.1 + 3.2 * 4.2 + 4.9
170 - 5,7 - 4.5 - 3,4 - 2.3 — 1,1 0.0 + 1,1 + 2.2 + 3,3 * 4.4 + 5,2
180 - 5,9 - 4.7 - 3,5 - 2.3 - 1.2 0.0 +  1,2 * 2.4 + 3,6 * 4.8 + 5.6
190 - 6,2 - 5.0 - 3,8 - 2,5 - 1,2 0.0 +  1,3 * 2.5 + 3,8 + 5.1 + 5.9
200 - 6.6 - 5.2 - 3.9 - 2.6 - 1,3 0.0 +  1.4 * 2.7 + 4,0 + 5.1 + 6,2
210 - 6,9 - 5.5 - 4.1 - 2.7 — 1,4 0.0 +  1.4 + 2.8 + 4,2 + 5.6 + 6.5
220 - 7,2 - 5.8 - 4,3 - 2.9 - 1.4 0.0 +  1.5 + 2.9 + 4.4 * 5.8 + 6.8
230 - 7,6 - 6.1 - 4.5 - 3.0 - 1.5 0.0 +  1.5 + 3.0 + 4.5 + 6.1 +  7.1
240 - 7,9 - 6.3 - 4.8 - 3.2 - 1,6 0.0 +  1.6 + 3.2 + 4,8 + 6.3 + 7.4
250 - 8.1 - 6.6 - 5.0 - 3.3 - 1.7 0.0 +  1.6 + 3.3 + 5.0 + 6.6 + 7.7
260 - 8,6 - 6.9 - 5.2 - 3.4 - 1,7 0.0 +  1,7 + 3.4 + 5,2 + 6.9 + 8.0
270 - 8,9 - 7.2 - 5.5 - 3.6 - 1,8 0.0 +  1,8 + 3.5 + 5,3 + 7.1 + 8.3
280 - 9.3 - 7.4 - 5.6 - 3.7 - 1.9 0.0 + I.S + 3,7 + 5,5 * 7.4 + 8.6
290 - 9.6 - 7.7 - 5.8 - 3.9 - 2.0 0,0 +  1.9 + 3,8 + 5.7 + 7.6 + 8.9
300 - 9,9 - 8.0 - 6,0 - 4.0 - 2.0 0.0 +  1.9 + 3,9 + 5.9 + 7.9 + 9,2

Табл .  9— 12.  (Введены дополнительно. И м . №  2).
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